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镇江市英雄电器成套有限公司关于环形筋节能高强桥架独具优势阐述
                                  执行标准CECS31：2006
1、 现代化、自动化的生产运行设备及科技领先的新工艺

英雄“江宇”牌桥架于2007年淘汰原始简陋的生产桥架设备，引进意大利最具世界领先的电缆桥架生产技术线，集开卷、校平、压包环形筋、冲孔，切断滚扎成型一次完成。百分百地步入自动化生产控制过程。极大地解放了劳动生产力，极高地增强了生产能力，大幅度地节约了板材的吨位耗量降低了用户的采购成本。真正意义上地实现了电缆桥架产品生产能力自动化，工艺品质品位化，高强节约化，节能科技化。

二、超越领先的科技指标

本一次性成型带环形加强筋电缆桥架生产依据新标准CECS31:2006。因工艺设置的槽底拉深环形包筋及侧帮边凹凸形筋的矩体，展示出独特超越的性能指标。

1、 极高强的荷载能力呈现节约钢板之王。

举例A：传统“火柴盒”式的200*100桥架国家老标准设定用板厚δ=1.5制作，而本设备制作的带加强环形筋产品用板厚度0.8 、1.0经国家检测表明它的荷载强度是传统板厚δ=1.5的1.7倍、2.1倍的能力，节约材料60%、30%。显示出不但大量节约用材且大幅度提升了产品荷载强度。
举例B：传统的“火柴盒”式的800*200桥架国家老标准设定用板厚δ=2.5制作，而本设备制作带加强环形筋产品用板厚δ=1.5、2.0通过国家检测表明它的荷载强度是传统板厚δ=2.5的1.5倍、2.3倍的能力。节约材料40%、20%。
举例C：传统的“火柴盒”式桥架运输层压及现场摔踩都会扒塌变形，而本环形加强筋的产品任凭有意无意踩踏、摔击及高层压，终不变形且具极强的回弹恢复原状能力。

2、 高效节电节能效果。

电缆敷设在桥架槽盒内，通电时电缆释放大量的热能因而产生电阻，其热能散发的快、慢直接涉及耗电量的大小且影响用电成本高低。因本桥架底板设置横向环形加强包筋让电缆点接触架空在桥架底板的横向环形包筋上，使得电缆与桥架间的透气、通风、散热的空间系数极大增强，促进了热量的透气对流散发，因而电缆的通电电阻大幅降低，达到了节约用电的效应。

检测显示：用户用电常年累月负荷耗电量节省3%这是用户终生享受的节电收入 。

3、 电缆胶皮的保护神。

因桥架底板带环形横向包筋的设置，使每节桥架断面坡口始终低于包筋3mm。放缆拖拉省力轻松。达到了绝无划伤电缆外皮的可能，确保了弱电电缆信号的完美清晰效果。

4、 完美工艺品化的感观为中国桥架出口打下坚实基础。

1、桥架底板环形包筋凸凹规则，有序等距排列，托盘孔整齐划一，侧帮凹凸线条流畅。

2、桥架大跨距单节长度不受长度限制，皆可电脑设定，依据现场跨距要求设定长度，百分百地满足单节大跨距距离的架设，无须焊接成型。

本产品架设完工段现场的桥架感观实属是一条工艺品彩虹，与发达国家的桥架绝无二样。

结束语：高新尖设备是企业产品质量的保证，技术创新是企业的生存之路。英雄人将不断努力，创新制造出具有国际一流的电缆桥架尖端产品。为中国这样一个建筑建设大市场；为我们的用户上帝的建设杰作奉献出我企的力量。

镇江市英雄电器成套有限公司

镇江市英雄电器成套有限公司技术部

二O一二年元月
镇江市英雄电器成套有限公司关于桥架热镀锌表面处理引进技术转型升级阐述
扬中是桥架之乡，也是中国桥架发源地之一。热镀锌桥架年产量达百万吨之多。无“锅盖式”的熔锌大锅，燃煤烟窗的浓烟，大量散发的温室气体热量及产品清洗的含酸液体严重地污染着人类环境。这给国务院命名“生态扬中”名称的环保指标带来巨大压力。
遵照政府和环保部门的政策性定位。强制性扬中原始陋简热镀锌产品工艺技术转型升级。2007年本公司引进国外自动化桥架生产线后产量急剧增加，为确保国际品质产品质量又适应政府强制性环保要求，投巨资引进德国喷气化锌流化床工艺，该流程将锌的超细微粉末采用封闭型高压、高温将锌气雾敷射在产品上经线速马浮疏理而成。原始简陋的热浸锌桥架是液态锌镀层，现在为气化锌镀层。打个煮饭的比方：原来是把米放在水里煮熟，现在是把饭蒸熟。
工艺的改进，使得热镀锌桥架产品的外表处理达到国外发达国家的产品水平，也为中国桥架走出国门奠定了坚强的基础。气化镀锌，锌层粘附力更高，持久力更强，桥架也更具耐腐耐酸能力的持久性；同时，由于是处于气化锌环境和均匀线速，表面锌镀层更加均匀，产品外观精美更加淋漓尽致。力改了传统产品毛刺，挂锌镏和变形的致命要害。再次创下了科技领先的佳绩。
镇江市英雄电器成套有限公司
暨技术部
轻质高强环型筋电缆桥架节能、高强原理说明
我公司引进意大利桥架自动化生产技术线所生产的轻质高强节能电缆桥架，采用了上下冷热空气对流交换的散热结构设计，减少了电缆导体与槽底80%的接触面，增大了槽体的整体空隙散热面积，使槽体内的电缆导体所产生的热量得到充分对流与散发，降低了电缆导体的热量与电缆线路的电阻值及电能损耗，提高了电能的利用率。从而达到了节能的效果。在电缆桥架的槽体结构上采用了高强环型加强筋的的设计，使得槽体的惯性矩和抗扭矩值大幅度提高，在降低板材厚度符合CECS31：2006标准的情况下，与普通桥架JB/T10216：2000标准相比较其强度还增大10%，自重却减轻了30%，使得安装更为轻便、快捷。  

镇江市英雄电器成套有限公司
        技  术  部
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